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 Grooved Coupling
เรื่องงาย สำหรับทอเมนขนาดใหญและทอดับเพลิง

Grooved Coupling 

Grooved fitting with plastic lining

ไซเลอร กรุป



ทอร่ัวซึมเพราะสนิม

ทออุดตันดวยสนิม

สนิมกัดกรอนรอยเชื่อม
ของทอเหล็ก

ทอพลาสติกลามไฟ
เมื่อเกิดอัคคีภัย 

ควัน เปนสาเหตุทำใหเสียชีวิตมากท่ีสุด

ทอ PVC ไมแข็งแรง
กรอบแตก รั่วงาย

ทอพลาสติกตากแดดแลว
กรอบ เปราะ



ไมกอประกายไฟ ในการติดตั้ง ติดตั้งได แมในที่แคบ ซีลยาง ออกแบบเปนพิเศษ เม่ือแรงดันน้ำสูง
จะกดล้ินของซีลยางใหแนบกับตัวทอมากข้ึน

จึงไมเกิดปญหาร่ัวซึม



Coupling

735 PSI

735 PSI

15 - 34.5 bar
225 - 500 PSI

20 - 50 bar
300 - 735 PSI

25

แรงดันสูงสุดที่ระบุขึ้นอยูกับชนิดและรุนของ Coupling และ Fittings ที่เลือกใช
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Grooved Fitting 
with Plastic Lining



โปรดติดตอผูจัดจำหนาย
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ทอเมนขนาดใหญและทอดับเพลิง

300 - 735
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(               )(               )

45  Elbow Reducing Coupling Reducing Coupling
(Concentric) (Escentric)

Cap Adaptor Flange
(PN16)

Reducing Tee Tee

Grooved Line Gasket Flexible Coupling Rigid Coupling Reducing Flexible
Coupling

Grooved Flange
(PN 16 , ANSI 150)

90  Elbow
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Coupling ออกแบบใหฟนในแตละดาน สวมลงรองพอดีจะขันนอตไดแนนจนสุดเกลียว 
หามสลับดานเพราะฟนจะชนกันแลวขันนอตไดไมสุดทำใหเกิดการรั่วซึม

(1)ฟนสวมลงรองพอดีใสสลับดาน ฟนชนกัน (2)ขันไดจนสุดเกลียว

การใสขอตอ (Coupling)

2.1 ทากาวเฮอรเมสซีล 55
ที่หนาตัดทอเพื่อปองกัน
สนิมบริเวณหนาตัดทอ

2.2 นำ Grooved line Gasket 
มาสวมที่ปลายทอ เพื่อปองกัน
ไมใหน้ำท่ีไหลผานสัมผัสหนาตัดทอ
(กรณีติดตั้งทอดวย Coupling
ควรใส Grooved line Gasket
ที่ปลายท้ังสองดาน)

2.3 ทาน้ำยาหลอลื่น Lubricant 
ที่ขอบยาง เพราะหนาตัดทออาจมีคม
ของเหล็กทำใหยางเกิดเปนรอยแผล
ขนแมวเล็กๆ อายุการใชงานจะเส่ือมลง
การทา Lubricant จะชวยยืดอายุ
การใชงานของยางใหยาวนานข้ึน

2.4 นำยางท่ีทา Lubricant แลว
มาสวมเขากับทอกอนจากน้ันจึง
สวมเขา กับขอตอ

2.5 นำขอตอ Coupling
มาประกบพรอมขันนอต
จนแนน 

(2)(1)

ทอที่ติดต้ังเสร็จแลว

นอตและประเก็นแตละ item
มีลักษณะแตกตางกัน อยาถอดทั้งหมดมากอง
รวมกัน จะทำใหเกิดความสับสนในการติดตั้ง

เมื่อกรูปทอเรียบรอยแลว ใหทำการสวมขอตอ Coupling ตามขั้นตอนดังนี้

ขอควรระวัง
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ทอเหล็กบุพีอ ีไซเลอร
     กับระบบ ทอดับเพลิง
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ทอBranchตอง ไทย พีพี-อาร

ทอ Main ตอง ไซเลอร
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PVC โพลีไวนิลคลอไรด

PU,PS,PC, ABS ect.
โพลียูรีเทนม, โพลีสไตรีน, โพลีคารบอเนต

PET
โพลีเอทริลีเอทธิลีนเทอารฟทาเรต

PE, PP
โพลีเอทธีลีน, โพลีโพรพีลิน

Biobased polymer

PET

basBiob

PP
ทธีลีน

bas

PE, 
โพลีเอท

,

Biob

ทริลีเโพลีเอท

PVC โพ

PU,PS
โ ี ีโพลยูรเทนม

ปรามิดดานบนนี้แสดงถึงระดับความอันตรายของพลาสติกแตละชนิด ดานบนของฐานคือ PVC ซึ่งเปนพลาสติกที่มีความสะอาดนอยที่สุด  และจะเห็นไดวาพลาสติกชีวภาพ 
(Biobased Polymer) ซ่ึงอยูที่ตำแหนงฐานของปรามิด เปนพลาสติกที่มีความสะอาดมากที่สุด แตพลาสติกประเภทนี้้ เชน ยางธรรมชาติ ไมสามารถนำมาใชไดทันที 
และเมื่อผานกระบวนการทางเคมี เมื่อนำมาใชงาน จะทำใหยางธรรมชาติหมดสภาพความบริสุทธิ์อยางที่เคยเปน ดังนั้นจึงจัดไดวา PE เปนพลาสติกท่ีมีความสะอาดและปลอดภัย 
มากที่สุด ยังมีพลาสติกอีกมากมายหลายชนิด แตทั้งนี้ปรามิดนี้ แสดงถึงคุณสมบัติของพลาสติกหลักที่ใชกันอยูในปจจุบันเทานั้น ซึ่งคุณสมบัติเหลานี้อาจเปล่ียนแปลงได 
ทั้งนี้ขึ้นอยูกับปจจัยหลายอยาง เชน กระบวนการในการผลิต วัตถุดิบ หรือแมแตการใชสารเติมแตงที่มีความพิเศษแตกตางกันออกไป

ภายใตมาตรฐานการผลิตที่ไดรับการรับรองระบบคุณภาพ ISO 9001-2000 โดย                  ทำใหทอทุกเสนมีคุณภาพไดมาตรฐานเดียวกัน ยิ่งไปกวานั้น
ทอไซเลอรยังผานการทดสอบมาตรฐานผลิตภัณฑ BS 1387/85 CLASS M(BSM) ทำใหมั่นใจไดวาทอทุกเสนมีความหนาของเหล็กเต็มมาตรฐาน และผานการชุบสังกะสี
ที่หนากวาปกติ นอกจากนั้นไซเลอรยังมีการพัฒนาการของสินคาดวยการเพ่ิม PE Powder Coated เคลือบผิวทอ เพื่อปองกันสนมิดานนอกอีกชั้น เพ่ืออายุการใชงาน
ที่ยาวนานกวา สวนเรื่องความสะอาดนั้น ทอไซเลอร ผานการทดสอบภายใตมาตรฐาน BS 6920 PART II ซ่ึงเปนหนึ่งในมาตรฐานทอน้ำ ที่มีความเขมงวดสูงสุดมาตรฐาน
หนึ่งของโลก โดยหองทดลองชั้นนำ NUTEK System Co., Ltd ซ่ึงผลทดสอบแสดงใหเห็นวา

*ทอไซเลอรผานมาตรฐาน ที่ไมทำใหรสชาติ สีและความใสของน้ำเปล่ียนไป (จากการทดสอบน้ำที่ขังภายในทอเปนเวลา 2 เดือน)
*ปริมาณโลหะหนักท่ีปนเปอนมากับน้ำ(จากการทดสอบน้ำที่ขังภายในทอเปนเวลา 2 เดือน)ต่ำกวามาตรฐานตั้งแต 20 - 500 เทา
*ปริมาณการเจริญเติบโตของเช้ือจุลินทรียที่เจริญไดในน้ำ(จากการทดสอบน้ำที่ขังภายในทอเปนเวลา 2 เดือน) ต่ำกวามาตรฐานถึง 13 เทา 
  และไมปรากฎสารปนเปอนหรือสารพิษใดๆท่ีเปนอันตรายตอรางกายมนุษยรวมถึงสารกอมะเร็งตางๆ จากน้ำที่นำมาตรวจสอบ

การตรวจสอบมาตรฐาน
*ทอไซเลอร ไดผานการตรวจสอบโดยกรมวิทยาศาสตรบริการภายใต มาตรฐาน BS 6920 Part II
*ทอไซเลอร ไดผานการตรวจสอบโดยคณะวิศวะกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย
ภาควชิาเครื่องกลภายใตมาตรฐาน BS 1387/85 Class Medium
*ทอไซเลอร ไดผานการตรวจสอบโดย Nutek System Co.,Ltd ท้ังภายใตมาตรฐาน BS 6920 Part II
และ BS 1387/85 Class Medium ซ่ึง Nutek System เปนหองทดลองที่ไดรับอนุมัติจากรัฐบาลฮองกง
สำหรับการทดสอบอุปกรณสงน้ำที่จะนำไปใชงานของรัฐในฮองกง

มั่นใจไดในคุณภาพ

ปรามิดของพลาสติก
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ขอตอเกลียว ไซเลอร
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ทอขนาด 4” ขึ้นไปควรติดตั้งดวยระบบ Grooved Coupling
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(โปรดดูรายละเอียด การใชกาวเฮอรเมสซีล 55 ในหนา 17)
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(
)

CPS.
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= โครงการที่มีการติดตั้งดวยระบบ Grooved Coupling

= โครงการที่มีการติดตั้งดวยระบบ เกลียว
= ทอMain ติดตั้งดวยทอ SYLER และใชทอ Branch เปนทอ THAI PP-R

31 เรสซิเดนท Renaissance Bangkok
Ratchaprasong Hotel

Siam Kempinski39 BOULEVARD

อาคารเฉลิมพระเกียรติ 50 พรรษา
คณะทันตแพทยศาสตร ม.มหิดล

Sathorn Vista, Bangkok
Marriott Executive Apartments

Bright สุขุมวิท24

ศิวะทาวเวอร

Circle Condominium

Pullman Khon Kaen
Raja Orchid

1818

PARK VENTURES

Jungceylon Phuket
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